(B) BUNDESREPUBLIK <g) Offenlegungsschrift <§) Int. CI. 7 : 

DEUTSCHLAND @ QE 101 23 848 A 1 ^b""'" 0 




DEUTSCHES 
PATENT- UNO 
MARKENAMT 



® Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
® Offenlegungstag: 



101 23 848.7 
16. 5.2001 
14. 2.2002 



00 

*t 

00 

CO 
CM 



UJ 

Q 



@ Unionsprioritat 

00-145528 17.05.2000 JP 

<§) Anmelder 

Olympus Optical Co.. Ltd., Tokio/Tokyo, JP 

© Vertreten 

WINTER, BRANDL, FURNISS, HUBNER, ROSS, 
KAISER, POLTE, Partnerschaft, 85354 Freising 



@ Erfinder 

Y8mamoto, Tetsuya, Hachioji, Tokio/Tokyo, JP 



00 
<* 
00 

M 
CM 



Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingeroichten Unterlagen 
Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Endoskopisches Instrument 

@ Ein endoskopisches Instrument der vorliegenden Erfin- 
dung weistauf: einen flexiblen Einfuhrabschnitt (2) r der in 
der Lege ist, durch einen Pinzettenkanal eines Endosko- 
pes zu iaufen; einen Betatigungsdraht (8, 9), der in einer 
Kernoffnung des Einfuhrabschnittes (2) angeordnet und 
in axialer Richtung des Einfuhrabschnittes (2) beweglich 
ist; eine Betatigungsabschnitt (3), der mit dem proxima- 
len Ende des Einfuhrabschnittes (2) verbunden ist und 
verwendet wird. den Betatigungsdraht vorwarts und 
ruck warts zu bewegen; und einen Behandlungsabschnitt 
(4, 5), der am distalen Ende des Einfuhrabschnittes (2) an- 
gebracht ist und dafur ausgelegt ist, betatigt zu werden. 
wenn der Betatigungsdraht (8, 9) vorwarts und ruckwarts 
bewegt wird. Der Betatigungsdraht (8. 9) besteht aus we- 
nigstens einem Drahtteil, ein Kunststoffbauteil (45, 45*) ist 
auf wendigstens einem Teil der auBeren Oberflache des 
Betatigungsdrahtes (8, 9) angeordnet oder hier befestigt 
wenigstens die innere Oberflache des Einfuhrabschnittes 
(2) ist aus einer metallischen Schraubenwicklung <7) ge- 
bildet und ein feinstbearbeiteter ebener Abschnrtt (7'> ist 
wenigstens auf demjenigen Oberflachenabschnitt eines 
Einzeidrahtes der Schraubenwickoiung (7) vorhanden, 
der in Richtung des Betatigungsdrahtes (8, 9) weist 
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Beschreibung KURZE ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 

QUERVERWEIS AUF ZUGEH6RIGE ANMELDUNGEN [0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein en- 

doskopisches Instrument bereitzustellen, welches in der 
[0001] Diese Anmeldung basiert auf und beansprucht den 5 T^ge ist, wirksam eine Betatigungskraft auf einen Behand- 
Vorteil der Prioritat der alteren japanischen Patentanmel- lungsabschnittzutibertragen,^ 
dung Nr. 2000-145528, angemeldet am 17. Mai 2000; auf stand eines Endoskopes beeinflusst zu werden. 
denGesamtiimalthiervonwirdvollinhalthchBezuggenom- [0006] Die obige Aufgabe der vorliegenden Erfindung 
men wird durch das nachfolgende endoskopische Instrument ge- 

i0 lost. Das endoskopische Instrument gemaB der Erfindung 
IIINTERGRUND DER ERPINDUNG weist einen flexibien Einfuhrabschnitt auf, der in der Lage 

ist, durch einen Pinzettenkanal eines Endoskopes gefuhrt zu 
[0002] Die voriiegende Erfindung belruTl ein endoskopi- werden, einen Betatigungsdrahl, der in einer Bohrung des 
sches Instrument, welches in der Lage ist, in den menschli- Einfuhrabschnittes angeordnet ist, und in axialer Richtung 
chen Kfirpcr fiber cincn Pinzettenkanal eines Endoskopes 15 des Einfuhrabschnittes bcwcglich ist, einen Bctatigungsab- 
eingefuhrt zu werden und zur medizinischen Behandlung schnitt, der mit der proximalen Endseite des Einfuhrab- 
verwendetzu werden. schnittes verbunden ist und verwendet wird, den Betati- 

[0003] Ublicherweise gibl es gemaB Fig, 23 ein endosko- gungsdrabt vorwarls und rOckwans zu bewegen und einen 
pisches Instrument 110, welches einen langgestreckten En- Behandlungsabschnitt, der am distalen Ende des Hnfiihrab- 
fuhrabschnitt 102 aufweist, der in der T*gc ist, durch cincn 20 schnittes angebracht ist und datur ausgclcgt ist, bctatigt m 
Pinzettenkanal 100 eines Endoskopes 101 zu verlaufen, so- werden, wenn der Betatigungsdraht vorwarts und ruckwarts 
wie einen Behandlungsabschnitt 104 aufweist, der am dista- bewegt wird. Der Betatigungsdraht ist aus wenigstens einem 
len Ende des Einfuhrabschnittes 102 angebracht ist und ei- Drahtbauteil zusammengesetzt, wobei ein Kunststoffbauteil 
nen Betatigungsabschnitt 106 an der proximalen Endseite an wenigstem einem Teil der auBeren Oberflache des BetSu- 
des Hnfuhrabschnittes 102. Eine gewiinschte Behandlung 25 gungsdrahtes angeordnet oder befestigt ist, wobei wenig- 
wird durchgefuhrt, indem der distale Behandlungsabschnitt stens die innere Oberflache des Einfuhrabschnittes aus einer 
104 durch Schieben oder Ziehen eines Betatigungsdrahtes metallischen Schraubenwicklung geformt ist und ein feinst- 
betatigt wird, der beweglich durch den Einfuhrabschnitt 102 bearbeiteter ebener Abschnitt ist an wenigstens demjemgen 
gefuhrt ist, was mittels des Betatigungsabschmttes 106 er- OberflSchenabschnitt eines Hnzeldrahtes der Schrauben- 
folgt In dcrn Einfuhrabschnitt 102 des endoskopischen In- 30 wicklung vorhanden, der dem Betatigungsdraht gegenuber- 
strumentes 110 ist gemaB Fig. 24 beispieisweisc eine Kunst- liegt 

stoffrohre 112 in einer Schraubenwicklung 108 angeordnet, 10007 1 Zusatzliche Merkmale und Vorteile der Erfindung 
welche aus einem Einzeldraht mit kreisformigem Quer- ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung und sind 
schnitt gebildet ist und ein Paar von Betatigungsdrahten 114, teilweise aus der Beschreibung offensichtlich oder k6nnen 
115 ist durch die Rohre 112 gefuhrt (vergleiche nationale 35 durch Reahsierung der Erfindung heraiisgefunden werden. 
PCT-VerorTentlichung Nr, 9-507420 (Symbiosis) oder US- Die Einzelheiten und Merkmale der Erfindung konnen mit- 
Patent 5 133,727 (Symbiosis)). tels den Einrichtungen und Kombinationen realisiert und er- 

[0004] ' Bei' manchen endoskopischen Instrumenten, bei- halten werden, welche nachfolgend genauer gezeigt werden. 

spielsweise Biopsiepinzetten, bei denen der distale Behand- , TO „^ TTT ^ T ^_. . KT 

lungsabschnitt 104 eine Kraft zur Durchfuhrung der Be- 40 KURZE BESCHREIBUNG DER VERSCMEDENEN AN- 
handlung benotigt, kann auf der proximalen Endseite eine SICHTEN IN DER ZEICHNUNG 

Kraft von 10 kg oder mehr aufgebracht werden. In diesem 

Fall wirkt eine ahnliche Kraft auf die Betarigungsdrahte 114, [0008] Die beigeftigte Zeichnung, welche Teil der Be- 
115, welche durch die Schraubenwicklung 108 im Einfuhr- schreibung ist und in diese integriert ist, zeigt momentan be- 
abschnitt 102 verlaufen. In dem endoskopischen Instrument 45 vorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung und zusarnrnen 
(vergleiche Fig. 24) mit dem Aufbau, wie er in der nationa- mit der obigen allgemeinen Beschreibung und der nachfol- 
len PCT-Verofrenllichung Nr. 9-507420 oder dem US-Pa- genden deiaillierlen Beschreibung bevorzugter Ausfiih- 
tent 5,133,727 beschrieben ist, wirkt somit die Kraft, welche rungsformen dient sie dazu, die Grunds&ze der Erfindung 
in Richtung der Mittc der Krummung gcrichtct ist, auf die zu criautcm. 

Betatigungsdrahte 114, 115, wenn der Betatigungsabschnitt 50 [0009] Fig. 1 ist cine Gesamtansicht einer endoskopischen 
106 betatigt wird, wenn das Endoskop 101 gekrummt ist, Biopsiepinzette (endoskopisches mstrument) gemaB emer 
wie in Fig. 23 gezeigt. Weilerhin, wie in den Fig. 24 und 25 Ausruhrungsform der vorliegenden Erfindung; 
gezeigt, grant sich die KunststofirGhre 112, welche das Glei- [0010] Fig. 2A ist eine teilweise geschnittene Seitendar- 
tcnocrT>a7itcl14,115cr1cichtcrnsoll,indicAusnchmun- stollung, welche die Biopsicgrcifcr der endoskopischen 
gen 120 zwischen den Hnzeidrahten der Schraubenwick- 55 Biopsiepinzette von Fig. 1 in einem geschlossenen Zustand 
lung 108, so daB die Kraft des Betatigungsabschmttes 106 zeigt; 

mchl eflizienl auf den distalen Behandlungsabschniu uber- [0011] Fig. 2B ist eine axiale Vorderansicht der Biopsie- 

tragen werden kann. In diesem Fall sind die Drahte 114, 115 greifer der Biopsiepinzette von Fig. 2A; 

und die Rohre 112 nicht festgelegL Da der Gleitwiderstand [0012] Fig. 3 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht, 

zwischen der Schraubenwicklung 108 und der Rohre 112 60 welche die Biopsiegreifer der endoskopischen Biopsiepin- 

hoher als der Widerstand zwischen der Rohre 112 und den zette von Fig. 1 im offenen Zustand zeigt; 

Drahlen 114, 115 ist, bewegen sich jedoch die Drahte 114, [0013] Fig. 4 ist eine SciuulUiarsiellung enllang linie 4-4 

115unddieR6hre 112 in der Schraubenwicklung 108 als ein inflg.2A; 

Korpcr wenn die Drahte 114, 115 cine Glcitbcwcgung ma- [0014] Fig. 5 ist cine vcrgroBcrtc Schnittdarstcllung, wcl- 
chenWenn die Bewegung der Kunststoflfrohre 112 daher 65 che ein Beispiel des Profils einer Schraubenwicklung zeigt; 
unterbunden wird, schwacht sich die Kraft ab, welche auf |0015 1 Fig. 6 ist eine vergroBerte Schmttdarstellung, wel- 
die Betaligungsdrahle 114, 115 ubertragen wird. che ein anderes Beispiel des Profils einer Schraubenwick- 

lung zeigt, 
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[0016] Fig. 7 ist eine vergroBerte Schnittdarstdlung, wel- 
che ein weiteres Beispiel des Profils einer Schraubenwick- 
lung zeigt; 

[0017] Fig- 8 ist eine vergroBerte Schnittdarstellung, wel- 
che ein weiteres Beispiel des Profils einer Schrauben wick- 
lung zeigt; 

[00181 Fig. 9 ist eine vergroBerte Schnittdarstellung, wel- 
che eine Abwandlung einer inneren Rohre zeigt, durch wel- 
che ein Betatigungsdraht gefiihrt ist; 
[0019] Fig. 10 ist eine detaillierte Ansicht eines in Fig. 1 
nrit einem Pfeil X dargestellten Abschnittes, wobei die 
obere Haifte hiervon im Schnitt ist; 
[0020] Fig. 11 ist eine Schniudarstellung enllang Linie 1 1 - 
11 in Fig. 10; 

[0021] Fig. 1 2 ist cine Schnittdarstdlung cntlang Linic 

12- 12 in Fig. 11; 

|00221 Fig. 13 ist eine Schniudarstellung entlang linie 

13- 13 in Fig. 11; 

[0023] Fig. 14 ist eine vergroBerte Ansicht eines in Fig. 12 

durch cincn Pfcil XTV bczcichnctcn Abschnittes; 

[0024] Fig. 15 ist eine detaillierte Ansicht eines in Fig. 1 

mit dem Pfeil XV bezeichneten Abschnittes, wobei die 

obere Haifte hiervon im Schnitt ist; 

[0025] Fig. 16 ist eine Schnittdarstellung entlang Linie 

16- 16 in Fig. 15; 

[0026] Fig. 17 ist eine Schnittdarstellung entlang linie 

17- 17 in Fig. 15; 

[0027] Fig. 18 ist eine Schnittdarstellung entlang linie 

18- 18 in Fig. 15; 

[0028] Fig. 19 ist cine Schnittdarstellung cntlang linic 

19- 19 in Fig. 15; 

|0029| Fig. 20 ist eine perspektiviscbe Ansicht, welche 
hervorstebende Zeichen darstellt, die auf der aufieren Ober- 
flache eines Gehausedeckels eines Betatigungsabschnittes 
der Biopsiepinzette von Fig. 1 ausgebildet sind; 
[0030] Fig. 21 ist eine perspektivische Darstellung, wel- 
che vertiefte Zeichen zeigt, die auf der aufieren Oberflache 
des Gehausedeckels des Betatigungsabschnittes der Biop- 
siepinzette von Fig. 1 ausgebildet sind; 
[0031] Fig. 22 ist eine Schnittdarstellung zur Erlauterung 
der Funktion einer Ausgestaltung gemafi einer Ausfuh- 
rungsform der Erfindung; 

[0032] Fig. 23 ist eine Ansicht, welche ein endoskopi- 
sches Instrument in einem ublichen Arbeitszustand zeigt; 
[0033] Fig. 24 ist eine Schnittdarstellung, welche einen 
Zustand eines Einfuhrabschnittes des endoskopischen In- 
slrumenles in einem gekruimnten Endoskop zeigt; und 
[0034] Fig. 25 ist eine vergrflfierte Schnittdarstellung, 
welche den Zustand des Pinfuhrabschnities des endoskopi- 
schen Instrumentes in dem gekrummten Endoskop zeigt 

DETAILLIERTE BESCHREEBUNG DER ERFINDUNG 

[0035] Ei nc Ausfuhrungsforrn der vorlicgcndcn Erfindung 
wird nun unter Bezugnabme auf die beigefugte Zeichnung 
beschrieben. Obgleich als ein Beispiel fur ein endoskopi- 
sches Instrument gemaB dieser Ausfiihrungsfonii eine Biop- 
sie-Pinzette beschrieben werden wild, versteht sich, dass die 
Erfindung auch bei anderen Tnstrumenten anwendhar ist, 
beispielsweise Gredrpinzetten, G ewindeschneidpinzetten, 
scherenartigen Pinzetten, HeiB-Biopsiepinzetten, Hochfre- 
quenzschlingen, DrehcUpvorrichtungen, Schlingenvorricb- 
tungen, limotriptoren, KOrperstem-Sammelkorben, zytolo- 
gischen Burstcn, Papillotomcn etc. 

[0036] Wie in Fig. 1 gezeigt, weist die endoskopische 
Biopsie-Pinzetre 1 einen flexiblen Hnfuhrab schnitt 2, der 
durch einen Pinzetlenkanal eines Endoskopes gefiihrt wer- 
den kann und einen Betfitigungsabschnitt 3 auf. Wie in den 



Fig. 1 bis 4 gezeigt, beinhaltet der Einfuhrabschnitt 2 eine 
Schraubenwicklung 7 mit einer Kernoffhung, eine aufiere 
Rohre 10, welche so ausgebildet isL, dass sie die aufiere 
Oberflache der Schraubenwicklung 7 durch den Rohrenver- 
S lauf oder eine warmeschrumpfhare Rohre ahdeckt, eine in- 
nere Rohre U, welche in der Kernoffhung der Schrauben- 
wicklung 7 liegt, zwei Betaugungsdrahte 8 und 9, welche je- 
weils a us einem massiven oder geflochtenen Draht gebildet 
sind, welche in einer Keraoffnung der inneren Offhung 11 

10 beweglich sind. Der RinfuhrabschniE 2 weist weiterhin ein 
Greiferhalteteil 6 auf, welches auf das distale Ende der 
Schraubenwicklung 7 aufgesetzt und dort durch Laser- 
schweiBen, Harllolen, Weichloten oder Kaltverfomien befe- 
stigt ist, ein Paar von Biopsiegreifem 4 und 5 zur Verwen- 

is dung als Bchandlungsahschnittc, welche drchbcwcglich 
nahe dem distalen Ende des Greiferhalteteils 6 mittels eines 
Stifles 12 und einer Nadel 13 angeordnet sind Die distale 
Endseite der Nadel 13 ist zwischen den Biopsiegreifern 4 
und 5 mittels des Stiftes 12 festgelegt, wahrend die proxi- 

20 male Scitc der Nadel 13 in cine OfThung 47 cingesctzt ist, 
welche nahe der proximalen Seite des Greiferhalteteiles 6 
ausgebildet ist 

[0037] Wie in Fig. 5 gezeigt, ist ein sich axial erstrecken- 
der feinstbearbeiteter ebener Abschnitt T an der inneren 

25 Oberflache der Schraubenwicklung 7 ausgebildet und deckt 
die Gesamtlange oder zumindest einen leil hiervon ab. In 
diesem Fall ist die Lange des feinstbearbeiteten ebenen Ab- 
schnittes 7 im Querschnitt eines jeden Einzeldrahtes, der 
sich in Langsrichtung der Schraubenwicklung 7 erstreckt, 

30 auf 0,02 bis 0,3 mm cingcstcllt (vgl. Fig. 22), wenn die 
Schraubenwicklung 7 entlang ihres Querschnittes in Langs- 
richtung betrachtet wird Wie in Fig. 6 gezeigt, kann weiter- 
hin ein sich axial erstreckender feinstbearbeiteter ebener 
Abschnitt 7" auch auf der aufieren Oberflache der Schrau- 

35 benwicklung 7 ausgebildet sein. Urn weiterhin die Beweg- 
lichkeit der Betatigungsdrahte 8 und 9 zu verbessern, wel- 
che zu der proximalen Endseite gezogen werden, kann ein 
feinstbearbeiteter ebener Abschnitt 7 m , der um einen Winkel 
0' zur Axialrichtung geneigt ist, an der inneren Oberseite der 

40 Schraubenwicklung 7 ausgebildet werden, so dass die Kera- 
offnung der Schraubenwicklung 7 in Richtung der proxima- 
len Endseite verjiingt ist, wie in Fig. 7 oder 8 gezeigt. Be- 
vorzugt sollte in diesem Fall der Winkel 9' auf 45° oder 
mehr eingestellt werden. Wenn der feinstbearbeitete ebene 

45 Abschnitt T" mit dem Neigungswinkel 9' an der inneren 
Oberflache der Schraubenwicklung 7 auf diese Weise ausge- 
bildet wird, gleiten die Belaligungsdrdhle 8 und 9 enllang 
des Gradienten mit verringertem Wlderstand wenn sie zur 
proximalen Endseite gczogen werden. Wenn die Drahtc 8 

50 und 9 zur distalen Endseite geschoben werden, bewegen sie 
sich entgegen dem Widerstand des Gradienten. In diesem 
Fall wird jedoch keine Kraft erzeugt, welche die Drahte 8 
und 9 gegen die Schraubenwicklung 7 drUckt, so dass der 
Gradient nicmals cincn Ansticg des Widcrstandcs bcwirkL 

55 [0038] Diejenigen Abschnitte der Betatigungsdrahte 8 
und 9, welche in der Schraubenwicklung 7 liegen, verlaufen 
im wesenllichen vollslandig durch die innere Rohre 11. Wie 
in Fig. 3 gezeigt, laufen sie nur durch die Kernoffhung der 
inneren Rohre 11, ohne mit der Rohre 11 befesdgt zu sein. 

60 Somit konnen sich die Drahte 8 und 9 in der Rohre 11 vor- 
und zuriickbewegen. Weiterhin ist die aufiere Oberflache der 
inneren Rohre 11 genarbt, um die Anlageflache zwischen 
der R5hre 11 und der Schraubenwicklung 7 zu verringern, 
wodurch die Obcrtragungsfahigkcit und Bctatigungscffi- 

65 zienz verbessert wird. In diesem Fall ist es wunschenswert, 
dass die Rauhigkeit der Narbung bevorzugt auf 200 um oder 
weniger eingestellt werden sollte, besonders bevorzugt auf 
13 bis 20 um, was den Abstand der FormunregelmaBigkei- 
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ten betriflt Urn weiterhin die Bewegung der Betatigungs- 
drahte 8 und 9 widerstandsfreier zu niachen, ist wenigstens 
ein Teil der Schraubenwicklung 7, der Drable 8 und 9 und/ 
oder der inneren Rohre 11 ndt Silikonol als Schmiermittel 
iiberzogen und die Oberflachenrauhigkeit der Einzeldrahte 
der Schraubenwicklung ist auf 0,8 S (JIS) eingestellt 
[00391 Weiterhin kann, wie in Fig. 9 gezeigt, die innere 
Rohre 11 durch TJberziehen der jeweiligen Oberflacben der 
Betatigungsdrahte 8 und 9 mit Kunststoff-Bauteilen 45 und 
45' durch Ummanteln, Warmeschrumpfen, Tauchen oder 
Aufspruhen gestaltet werden, um die Zusammenbauleistung 
zu verbessem und die Teilekosten zu verringern. Es versteht 
sich, dass in diesem Fall die Rohre 11 auf gleiche Weise wie 
vorab beschildert genarbt und mit Silikondi beschichtet sein 
kann. 

[0040] Um weiterhin die Fahigkeit der Nadel 13 zu ver- 
bessem, Gewebe zu punktieren, sollte die Dicke der Nadel 
bevorzugt auf zwischen 0,02 mm und 0,3 min und beson- 
ders bevorzugt auf 0,15 mm eingestellt werden. Die Nadel 
13 wird durch Prcsscn, KalLschmicdcn oder Fotoatzcn her- 
gcstellt 

1 0041 1 We klar aus Fig. 4 hervorgebt, sind die jeweiligen 
distalen Endabschnitte der BetStigungsdrahte 8 und 9 ein- 
mal im wesentlichen in rechten Winkeln abgebogen und 
sind einzeln in Lochex 15 in den jeweiligen proximalen End- 
seit-Abschnitten der Biopsiegreifer 4 und 5 eingefuhrt Um 
zu verhindern, dass die Betangungsdrahte 8 und 9 aus den 
Lochern 15 herausrutschen, sind die jeweiligen distalen En- 
den der Drahte 8 und 9, welche im wesentlichen in rechten 
Winkeln abgebogen sind, mit cincm Anschlagabschnitt 14 
versehen. Der Anschlagabschnitt 14 wird unter Druck in 
Axialrichtung der Drahte oder senkrecht zu ihren Achsen 
aiifgequetscht. Wie in Fig. 4 gezeigt, ist ein Ende des Stiftes 
12 versenkt und das andere Ende ist mit dem Greiferhalteteil 

6 durch LaserschweiBen oder Kaltverformen befestigt 
[0042] Andererseits ist gemaB Fig. 1 der Betatigungsab- 
schnitt3 aus einem Betatigungsabscbiiittsgehause 19 und ei- 
nem Gleiter 43 zusammengesetzt. Wie in den Fig. 10 und 11 
gezeigt, ist an der proximalen Seite der Schraubenwicklung 

7 durch Abstechen, Kaltverformen, Hartloten, Weichloten 
oder UltraschallschweiBen ein zylindrischer Anschlag 26 
befestigt Die proximale Seite des Einfutobschnittes 2, 
welche den Anschlag 26 aufweist, ist in dem Betatigungsab- 
schnittsgehause 19 angeordnet und kann mit dem Gehause 
19 verbunden werden, wenn ein Gehausedeckel 22 in Ricb- 
tung des Pfeiles T in Fig. 12 niedergedruckt wird, so dass 
RastabschniUe 28 jeweils in Ausnehmungen 27 eingreifen, 
welche am Gehause 19 ausgebildet sind. Mit dieser Anord- 
nung konnen das Bctatigungsabschnittsgchausc 19 und der 
Gehausedeckel 22 mit verbesserter Wirksamkeit zusam- 
mengebaut werden. 

[0043] Weiterhin kann der Gehausedeckel 22 mit dem Ge- 
hause 19 des Betatigungsabschnittes derart befestigt wer- 
den, dass cr in Richning des Pfcilcs U in den Fig. 10 und 1 1 
geschoben wird, wobei die Rastabschnitte 28 entlang den 
Ausnehmungen 27 gefuhrt werden. In diesem Fall kann der 
Gehausedeckel 22 daran gehindert werden, ohne weiteres 
sich von dem Gehause 19 zu losen, wenn er so ausgelegt ist, 
dass Ausnehmungen 41 hierin (siehe Fig. 1 3) einzeln in Ein- 
griff mit Ilalteabschnitten 40 an dem Gehause 19 gelangen, 
nachdem die Halteabschnitte 40 von einem abgeschragten 
Abschnill 39 des Deckels 22 Ireigegeben worden sind. 
[0044] Um die Starke der Befestigung zwischen dem Ge- 
hause 19 des Betatigungsabschnittes und dem Gchauscdck- 
kel 22 zu verbessem, ist die Ebene, an der die Ausnehmun- 
gen 27 und die Rastabschnitte 28 miteinander in Anlage 
sind, um 0° geneigt (0° < 6° < 90°), dainit der Deckel 22 
sich nicht ohne weiteres von dem Gehause 19 last, wie in 



Fig. 14 gezeigt. 

[0045] Weiterhin kann der Gehausedeckel 22 gefarbt sein, 
so dass er entsprechend der Bohrung des Pinzelienkanals 
des Endoskops identifiziert werden kann. Weiterhin, wie in 
5 Fig. 20 oder 21 gezeigt, konnen vorstehende Zeichen 200 
oder vertiefte Zeichen 300, welche einen Produkmamen 
oder dergleichen angeben, auf die aufiere Oberflache des 
Deckels 22 aufgebracht werden. 

[0046] Wie in den Fig. 15, 16 und 18 gezeigt, sind die je- 

10 weiligen proximalen Endabschnitte der Betangungsdrahte 8 
und 9 in einer Betatigungsrdhre 25 angeordnet, welche eine 
Kernofinung hat Weiterhin ist der proximale Endabschnitt 
der Rohre 25 in eine seitliche Offnung 44 eines Anschlags 
30 eingesetzt und ist mit dem Anschlag 30 verschraubt, 

15 wenn die Rohre 25 mit den Drahtcn 8 und 9 mittcls einer 
Schraube 31 verformt wird. IBerdurch wird die Ilaltefestig- 
keit der Drahte 8 und 9 verbessert Die proximalen Endab- 
schnitte der Belaligungsdrahte 8 und 9 mit der Belaiigungs- 
rohre 25, dem Anschlag 30 und der Schraube 31 sind derart 

20 angeordnet, dass der Anschlag 30 in Eingriff mit Vcrticfun- 
gen 34 in Gleitteilen 20 und 20' ist, welche den Gleiter 43 
bilden. Weiterhin, wie in den Fig. 15, 17 und 19 gezeigt, 
sind die GleitDeUe 20 und 20' durch Ultraschallschweifien 
oder dergleichen derart miteinander verbunden, dass Vor- 

25 sprunge 36 am Gleitteil 20' jeweils in Eingriff mit Vertiefun- 
gen 35 am Gleitteil 20 sind. Bei dem Ultraschall-SchweiB- 
vorgang werden zwei Paare von symmetrischen Vbrspriin- 
gen 32 an den Gleitteilen 20 und 20* geschmolzen, so dass 
die Teile 20 und 20' miteinander verschweiBt werden. In die- 

30 scm Fall sind Verticfungen 33 Austrittc, welche die Ausbil- 
dung von Lucken an den Ubergangen verhindern, wenn die 
Vorspriinge 32 geschmolzen werden. Weiterhin sind die 
Gleitteile 20 und 20' aus zwei symmetrischen Bauteilen 
gleicher Form gebildet, so dass sie richtungsunabhangig zu- 

35 sammengebaut werden konnen und die Teilekosten verrin- 
gert sind. Ein Austria: 37 ist eine Vertiefung zum Verhindern 
eines nach aufien weisenden Vorsprunges, der der Bearbei- 
tung des AnguBstiftes zuzuschreiben ist 
[0047] Ein Anschlag 21 (siehe Fig. 1) wirkt als Regulier- 

40 bauteil fur die Gleitbewegung des Gleiters 43 zwischen 
Schlitzen 24, welche sich in Langsrichtung des Gehauses 19 
des Betatigungsabschnittes erstreckend ausgebildet sind 
Mit Verwendung des Anschlags 21 kann verhindert werden, 
dass die Betatigungsrohre 25 sich von der Schraubenwick- 

45 lung 7 lost, wenn der Gleiter 43 mit einem festen Hub be- 
wegt wird und der Abstand zwischen dem Gleiter 43 und ei- 
nem Daumenring 23 am proximalen Ende des Gehauses 19 
kann eingestellt werden, um die Betatigung zu erleichtem. 
[0048] In der vorlicgcndcn Austuhrungsfbrm sind die au- 

50 Bere Rohre 10, die innere Rohre 11 und KunststorTbauteile 
45 und 45' aus den nachrblgenden Kunstorrmaterialien und 
deren Kombinalion gebildeL Die Kunstsioffmaterialien utn- 
fassen beispielsweise Polyolefin-Kunstofimaterialien, bei- 
spiclswcisc hochojehtes Polycthylcn (HDPE), nicdcrdichtcs 

55 Polyethylen (LDPE), lineares niederdichtes Polyethylen 
(LLDPE), Polyethylen-Terephthalat (PET), Polypropylen 
(PP), Polybutylen-TerephthalaL (PBT) etc., Quoioplasdsche 
Materialien, beispielsweise Polytetrafluoroethylen (PTFE), 
Tetrafluoroemylen-Perfuor-Alkoxy-Flhylen- Harz (PFA), 

60 Tetrafluoroemylen-IIexafluorpropylen-IIarz (TEP), Tetra- 
fluoroethylen-Etbylen (ETFE), etc., Kunststoffmaterialien 
wie Polyamid (PA), Polyacetal (POM), Polyelher-Elher-Ke- 
ton (PEEK), Polycarbonat (PC), Acrylnitril-Butadien-Sty- 
rcn-Harz (ABS) etc. 

65 [0049] Weiterhin sind die Biopsiegreifer 4 und 5 und das 
Greiferhalteteil 6 aus den folgenden Metallen oder Kunst- 
sloffmalerialien geferligL Die Melallmaterialien umfassen 
beispielsweise rostfreien Stahl, Aluminium, Nickel, Mes- 
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sing, Titan, Eisen, Phosphor-Bronzc, Wolfram, Gold, Silber, 
Kupfer, SF20T (rostfreier Stahl auf Ferrit-Basis, chemische 
Beslandleile: C < 0,05Gew.-%, Si < 1 Gew.-%, Mn < 
2Gew.-%, P < 0,05 Gew.-%, S > 0,15 Gew.-%, Cr = 19 
his 21 Gew.-%, Mo = 1,5 bis 2,5 Gew.-%, Ph = 0,1 bis 5 
03 Gew.-%, und Te = 0,01 bis 0,07 Gew.-%), etc. odcr Le- 
gierungen aus dies en Metallen. Die Kunststofrmaterialien 
umfassen beispielsweise Folyoiefin-Kunststofxmaterialien, 
we hochdichtes Polyethylen (HDPE), niederdichtes Poly- 
ethylen (LDFE), lineares niederdichtes Polyethylen 10 
(LLDFE), Polyethylen-Terephthalat (PET), Polypropylen 
(PP), Folybutyien-Terephtbalat (PBT) etc., fluoroplastische 
Malerialien, beispielsweise Polyletrafluoroelhylen (PTFE), 
Te^rafiuoroethylep-Perfluor-AIkoxy-Ethylen-Harz (FFA), 
Tctrafluorcthylcn-Hcx afluorp ropylcn-Harz (FRP), Tctra- 15 
fluorethylen-Ethylen (ETFE), etc., Kunststoffmaterialien 
wie Polyamid (PA), Polyacetal (POM), Polyemer-Ether-Ke- 
ton (PEEK), Polycarbonal (PC), Acrymilril-Butadien-Sly- 
ren-Harz (ABS), fltissige Kristall-Polymere etc. 
[0050] Wcitcrhin sind die Schraubcnwicklung 7, die Beta- 20 
tigungsdrahte 8 und 9 und die Nadel 13 aus Metallmateria- 
lien gefertigt, beispielsweise rostfreiem Stahl, Aluminium, 
Nickel, Messing, Hun, Eisen, Phosphor-Bronze, Wolfram, 
Gold, Silber, Kupfer, etc. oder Legierungen aus diesen Ma- 
lerialien oder aus bochzugfesten Materialien (Materi alien 25 
nut einem hohen Widerstand gegenuber Dehnung), welche 
auf diesen Metallen basieren. 

[0051] In der Anordnung der vorliegenden AusfUhrungs- 
form gemfifi obiger Beschreibung werden die Betatigungs- 
drahte 8 und 9 in der Kcrnoffnung der Schraubcnwicklung 7 30 
mittels des Gleiters 43 verschoben, der auf dem Gehause 19 
des Betatigungsabschnittes gleiten kann. Wenn dies ge- 
macht wird, werden die Biopsiegreifer 4 und 5, welche mit 
den jeweiligen distalen Enden der Betatigungsdrahte 8 und 
9 verbunden sind, geoffhet oder geschlossen, wodurch Ge- 35 
webe eiaes Organismus mittels der Greifer 4 und 5 entnom- 
rnen wird. In diesem Fall ist der feinstbearbeitet ebene Ab- 
schnitt 7 mit einer Breite von 0,2 bis 0,3 mm an der inneren 
Oberflache der Schrauben wicklung 7 ausgehildeL Wenn die 
Schraubenwicklung 7 auf eine Wcise gemaB Fig. 22 ge- 40 
kriimmt wird, kann somit die Kunststof&ohre U an den je- 
weiligen auBeren Oberflachen der Betatigungsdrahte 8 und 
9 niemals in die Freir&ume zwischen den Einzeldrfihten der 
Schraubenwicklung 7 gelangen und die Bewegung der 
Drahte 8 und 9 behindern. Somit kann die auf den Betati- 45 
gungsabschnitt 3 aufgebrachte Kraft wirksam auf die Be- 
handlungsabschniuje 4 und 5 miuels der Drahle 8 und 9 
flbertragen werden, so dass wahrend der Behandlung eine 
starkc Kraft crzcugt werden kann . 

[0052] Bei der endoskopischen Biopsiepinzette 1 der vor- 50 
liegenden Ausfuhrungsform gemaB obiger Beschreibung 
kann die auf den BelaiigungsabschniU 3 aufgebrachte Kraft 
wirksam an die Biopsiegreifer 4 und 5 Qbertragen werden, 
ohnc durch den gekrummten Zustand des Endoskopcs bc- 
cinflusst zu werden, so dass Gewebe mit einer geringen 55 
Kraft problemlos entnommen werden kann. Somit wird die 
Belastung fur einen ArzL oder einen PQegeassislent wahrend 
des Behandlungsvorganges verringert Da der Innendurch- 
messer der Schraubenwicklung 7 groBer als bei einer her- 
kornmlichen Schraubenwicklung gemacht werden kann, 60 
kann ein groBzugiger Freiraum zwischen den Betatigungs- 
arahlen 8 und 9 sicbergestelll werden, so dass die Arbeilslei- 
stung der Drahte 8 und 9 erhoht werden kann. Da weiterhin 
die Pinzcttc 1 kcinc wcscntlichc Andcrung in ihrcm Aufbau 
notig hat, kann ihre Funktion ohne damit einhergehendem 65 
Kostenanstieg verbessert werden. 

[0053] Zusaizliche ^farleile und Abwandlungen ergeben 
sich ohne wei teres einem Fachmann auf diesem (jebieL Von 
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daher ist die Erfindung in ihren weiteren Aspekten nicht auf 
die gezeigten und bescbriebenen speziellen Details und re- 
prdsenlauven Ausruhrungsfonnen beschrankL Somil kon- 
nen verschiedenste Modifikadonen gemacht werden, ohne 
vom Wesen oder Umfang des allgemeinen erfinderischen 
Konzeptes abzuweichen, wie es in den beigefugten Ansprii- 
chen und deren Aquivalenten definiert ist 

Patentansprucbe 

1. Ein endoskopisches Instrument, gekennzekhnet 
dadurch, dass es aufweist: 

einen flexiblen EinTuhrabscbniU (2), der in derLage isL, 
durch einen Pinzettenkanal eines Endoskopes zu lau- 
fen; 

einen Betatigungsdraht (8, 9), der in einer Kernoffhung 
des Eiiifuhrabschniti.es (2) angeordnet und in axialer 
Richtung des EinTuliraoscnnilles (2) beweglich ist; 
einen Betatigungsabschmtt (3), der mit dem proxima- 
lcn Endc des F^nfuhrabschnittcs (2) verbunden ist und 
verwendet wird, den Betatigungsdraht vorwarts und 
ruckwarts zu bewegen; und 

einen Behandlungsabschnitt (4, 5), der am distalen 
Ende des Emfuhrabschnittes (2) angebracht ist und da- 
fur ausgelegt ist, betadgt zu werden, wenn der Betati- 
gungsdraht (8, 9) vorwarts und ruckwarts bewegt wird, 
wobei der Betatigungsdraht (8, 9) aus wenigstens ei- 
nem Drahtteil besteht, ein Kunststoftauteil (45, 45") 
auf wenigstens einem Teil der auBeren Oberflache des 
Bctatigungsdrahtcs (8, 9) angeordnet odcr hicr befc- 
scigt ist, wenigstens die innere Oberflache des Einfuhr- 
abschnittes (2) aus einer metallischen Schraubenwick- 
lung (7) gebildet ist und ein feinstbearbeiteter ebener 
Abschnitt (7") wenigstens auf demjenigen Oberflachen- 
abschnitt eines Einzeldrahtes der Schraubenwicklung 
(7) vorhanden ist, der in Richtung des Betatigungs- 
drahtes (8, 9) weist 

2. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekenn/eichnet, dass der feinstbearbeitete 
ebene Abschnitt (T) nur auf demjenigen Oberflachen- 
abschnitt des Einzeldrahtes der Schraubenwicklung (7) 
vorhanden ist, der in Richtung des Betatigungsdrahtes 
(8, 9) weist 

3. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der feinstbearbeitete 
ebene Abschnitt (T) in einem bestimmten Winkel zur 
LangsmiUelachse der Schraubenwicklung (7) geneigt 
ist, um sich der Langsmittelachse der Schraubenwick- 
lung (7) mit Abstand vom distalen Endc der Schrau- 
benwicklung (7) anzunahern. 

4. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Lange des feinslbe- 
arbeiteten ebenen Abschnittes (7*) im Querschnitt eines 
jeden Einzeldrahtes in Richtung der T£ngsrichtung der 
Schraubenwicklung (7) auf zwischen 0,02 und 0,3 mm 
eingestellt ist, wenn die Schraubenwicklung (7) ent- 
lang dem Querschnitt in LangsrichLung betracbtet wird. 

5. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Teil der 
inneren Oberflache der Schraubenwicklung (7), die 
Oberflache des Kunststoffbauteils (45, 45 1 ) des Betati- 
gungsdrahtes (8, 9), und/oder die Oberflache des Beta- 
tigungsdrahtes (8, 9) mit einem Schimennitiel tlberzo- 
gen ist. 

6. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Schmiermittel Sili- 
konol isL 

7. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
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dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflachenrauhig- 
keit des Einzeldrahtes der Schraubenwicklung (7) klei- 
nerals0,8S(JIS)ist 

8. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffbauteil 
(45, 45*) fest mit dem Betatigungsdraht (8, 9) durch Ex- 
trusionsgieBen, Warmeschrumpfen, Tauchen oder 
Spriihen befestigt isL 

9. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass die auBere Oberflache 
des Kunststoffbauteils (45, 45*) mit einer Ungleichma- 
Bigkeitsbreite von 200 um oder weniger genarbt ist 

10. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffbauteil 
(45, 45*) cin rohrtormigcs Gusstcil ist, welches auf dem 
auBeren Umfang des Betatigungsdrahtes (8, 9) vor- 
warts und ruckwarts bewegt wird. 

11. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass die auBere Oberflache 
des Kunststoffbauteils (45, 4S*) mit cincr Unglcichma- 20 
Bigkeitsbreite von 200 urn oder weniger genarbt ist 

12. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Schraubenwicklung 
(7) und der Betatigungsdraht (8, 9) aus MetalldrShten 
aus rostfreiem Stahl, Aluminium, Nickel, Messing, Ti- 
tan, Eisen, Phosphor Bronze, Wolfram, Gold, Silber, 
Kupfer oder Legierungen aus diesen MetaUen gebildet 
sind. 

13. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungsdraht (8, 
9) ein Massivdraht ist 

14. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungsdraht (8, 
9) ein gelitzter Draht ist 

15. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungsdraht (8, 
9) aus einem hochzugfesten Material gefertigt ist 

16. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet dass das Kunststoffbauteil 
(45, 4fT) aus den nachfolgenden Kunstoffmaterialien 40 
oder einer Mischung aus diesen Materialien gebildet 
wird: Polyolefin-KunstorTmaterialien, beispielsweise 
hochdichtes Polyethylen (HDPE), niederdichtes Poly- 
ethylen (LDPE), lineares niederdichtes Polyethylen 
(LLDPE), Polyethylen-Terephthalat (PET), Polypropy- 
len (PP) oder Polybutylen-Terephthaiat (PBT), einem 
fluoroplastischen 'Material, beispielsweise Polyletra- 
fluoroethylen (PTFE), Tetrafluoroeihylen-Perfluor-Al- 
koxy-Ethylcn-Harz (PFA), Tctrafluorocthylcn-Hcxa- 
fluorpropylen-Harz (FEP), Tetrafluoroetbylen-Etbylen 
(KITE), einem Kunststoffmaterial wie Polyamid (PA), 
Polyacelal (POM), Polyetoer-Elher-Kelon (PEEK), 
Polycarbonat (PC), oder Acrylmtril-Butadien-Styren- 
Harz (ABS). 

17. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die auBere Oberflache 
der Schraubenwicklung (7) aus den nachfolgenden 
Kunstoffmaterialien oder einer Mischung aus diesen 
Materialien gebildet wird: Polyolefin-KunstorTmateria- 
lien beispielsweise hochdichtes Polyethylen (IIDPE), 60 
niederdichtes Polyethylen (LDPE), lineares nieder- 
dichtes Polyethvlen (LLDPE), Polyewylen-Terephlha- 
lat (PET), Polypropylen (PP) oder Polybutylen-Tereph- 
thalat (PBT), einem fluoroplastisc hen Ma terial, bei- 
spielsweise Polytetrafluoroethylen (PTFO), Tetrafluo- 65 
roethylen-Perfluor-Alkoxy-Ethylen-Harz (PFA), Tetra- 
fluoioeOiylen-Hexalluorpropylen-Harz (FEP), Telra- 
fluoroethylen-Ethylen (ETFE), einem Kunststoffmate- 
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rial wie Polyamid (PA), Polyacetal (POM), Polyether- 
Ether-Keton (PEEK), Polycarbonat (PC), oder Aery Ini- 
uil-Buladien-Styren-Harz (ABS). 
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